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Scie Japonaise KATABA1

Jeu de Limes2

Visseuse électrique3

Marteau4

Mètre déroulant5

Ciseaux6

Double Mètre7

Colle blanche à bois8
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Toyo Hito pour Hara Design Institute

Niche pour chien

Collage à mi-bois

Cet objet est la création 
de l’architecte japonais, 
Toyo Ito pour l’atelier de 
design Hara. Leurs but 
était de fabriquer une 
maison pour chien où les 
plans et les instructions 
de montage sont à 
télécharger gratuitement 
sur le site internet.
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Bois épicéa 19mm + bois croisé bouleau 18mm + tubes PVC + quincaillerie
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Modélisme

Revell

Pince bec1

Brucelle2

Cutter de précision3

Colle solvant4
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Revell - The Authentic Model-Building Experience

Maquette d’avion

Emboîtement collé
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Assemblages

L’être humain a toujours 
reproduit l’environnement 
qui l’entourait. Danc ce cas 
ils’agit de la réduction d’un 
avion de combat à l’échelle 
1:144ème. Seul l’image et les 
détails sont à l’échelle, Les 
épaisseurs des matériaux 
ne sont pas conservés. Les 
pièces sont en plastique 
injectés.
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Armée de serre-joints1

Perceuse2

Scie sauteuse3

Ponceuse vibrante4

Rabot électrique5

Rabot à main6

Caisse à outils standard+
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François Vivier  Architecte naval

Bateau à voile en kit

Assemblages

Rivetage
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François Vivier est 
architecte naval à Pornichet 
en Loire-atlantique. Co-
fondateur de la revue 
Chasse-Marée il dispose 
d’une grande expérience 
dans la voile. C’est donc 
tout naturellement qu’il 
propose ses connaissances 
dans la construction de 
bateau en kit sur internet.
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Les rivets cuivre à bateaux 
Les constructeurs souhaitant donner une touche plus traditionnelle à leur bateau à clin peuvent choisir de 
lier les bordés au moyen de rivets à bateau en cuivre. Cette méthode a aussi l'avantage de réduire les 
manipulations de résine époxy. 
Utiliser des rivets de diamètre approprié à l’épaisseur du bordé : 

Jauge Diamètre Longueur Utilisation Espacement 
JP 14 2.2 mm 30 à 40 mm Bordés 6 mm 8 à 10 cm 
JP 16 2.7 mm 50 à 60 mm Bordés 9 mm 12 à 14 cm 
JP 18 3.4 mm 60 à 80 mm Membrures  

Les rivets sont des pointes rondes ordinaires en cuivre, avec des contre-rivures ou coquilles adaptées qui 
doivent rentrer à force dans la pointe. On les trouve aussi en section carré. Ces rivets se trouvent dans 
les quelques quincailleries spécialisées en bateaux traditionnels pratiquant la vente par correspondance. 

 
Rivet, ronds et carrés, et coquilles 

Utilisation des rivets pour les bordés à clin 
Sur les bateaux à clin de contreplaqué, la liaison sole-galbord, si elle existe, a intérêt à rester collée sans 
utilisation de rivet. 
Les autres bordés sont posés à sec (sans colle sauf avec le tableau et l’étrave ou la marotte) et rivetés 
avec l’espacement indiqué ci-dessus. 
Il importe de bien tracer à l’avance la position des rivets qui ne doivent pas tomber aux emplacements 
des membrures ou cloisons. Pour des raisons esthétiques, faire en sorte que l’espacement des rivets soit 
aussi régulier que possible et que les cloisons ou membrures tombent à mi-longueur entre deux rivets. 
Dans le cas de bordés étroits, avec des membrures ployées ou lamellée in-situ, on pose un rivet qui lie à 
la fois les bordés et la membrures. Dans ce cas le rivet correspondant est à prendre en compte dans la 
répartition mais est posé plus tard avec la membrure. 
Le bordé à poser (du dessus) est percé à l’avance et le trou légèrement fraisé (suivant dureté du bois) 
pour que la tête ne dépasse pas quand le travail est terminé. On perce le bordé du dessous au dernier 
moment, en veillant au parfait positionnement. 
Il reste alors à poser les rivets comme montré sur la figure en page suivante. On pourra attendre le 
retournement de la coque pour parfaire le matage des rivets. 
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Tas 2,5 kg environ.

Fraiser l'entrée mais
pas trop : le rivet doit
pouvoir rester en
contact avec le tas.

Diamètre de percage
légèrement inférieur
à celui du rivet (par
ex. 2,5 pour 2,7mm).

Bouterolle pour enfoncer (à force)
la coquille dans le rivet.
La Bouterolle peut être réalisée
dans un manche de burin percé
et fraisé à la forme de la coquille. Taper d'abord

quelques coups
secs au milieu.

Couper en laissant
un bon millimètre
de rivet au-dessous
de la coquille.

Taper ensuite à
la périphérie pour
bien arrondir la
tête de rivet (le
doigt ne doit
pas accrocher).

Utiliser si
possible un
marteau à
tête ronde.

 
 
Dans cette méthode « à sec », quand toute la coque est assemblée, on applique de la résine 
d’imprégnation époxy dans les joints. La résine va « filer » dans le joint et en assurer l’étanchéité et un 
complément de liaison collée. Il faut passer plusieurs couches jusqu’à refus, la coque à l’envers, puis la 
coque à l’endroit (ou inversement). Au cours de la même opération, on en profite pour bien imprégner les 
chants du contreplaqué. Il est nécessaire que le matage des rivets soit totalement terminé avant de 
procéder à l’imprégnation. 

Autres utilisations des rivets 
Les rivets cuivre sont une méthode de liaison bien adaptée aux bateaux 
ouverts de style traditionnel. Ils peuvent aussi être employés pour : 

Lier membrures ployées à la vapeur et bordés 
Lier membrures découpées pour éviter que le bois ne casse (dessin) 
si on ne dispose pas de bois « tord » (fibres non rectilignes). 
Fixer les planchers sur les traverses ou élongis qui sont dessous (voir 
la fiche 71). 
Poser des petites pièces d’accastillage. 
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Vocabulaire 
Un scarf est une liaison collée de deux pièces de bois s’ajustant par collage sur un joint oblique. 
Le bordé est l’ensemble de la « peau extérieure » du bateau, renforcée intérieurement par des 
cloisons, membrures, varangues, etc… 
Un bordé est une pièce élémentaire longitudinale constituant ce bordé. 
Une virure de bordé est un ensemble de bordés dont l’étendue va de l’arrière à l’avant du bateau. 

Format des panneaux de contreplaqué 
Les scarfs sont rendus nécessaires par la longueur standard des panneaux de contreplaqué : 2.50 ou 
3.10 mètres, soit 8 ou 10 pieds. Attention : on trouve encore sur le marché (à l’étranger) des panneaux de 
8 pieds ne faisant que 2.44 m de longueur. Les 6 cm manquant peuvent être un problème. 

Situation de départ 
Les pièces de contreplaqué susceptibles d’être scarfées sont essentiellement les bordés (coques à clins 
ou coques à bouchain) ou les panneaux de contreplaqué nécessaires à la réalisation de ces bordés, la 
même méthode en plus simple s’appliquant aux autres cas. 
Dans le cas des bordés pré-découpés (livrés tel que dans un kit ou découpés manuellement à partir d’un 
tableau de cotes ou un plan), l’objectif est donc de constituer des virures de bordés à partir de bordés 
dont la longueur est limitée par les tailles standards de panneaux de contreplaqué. 
Attention : il est préférable de placer le joint en « écaille de poisson » et donc le rabotage des scarfs se 
fait en sens opposé suivant que le bordé est à tribord ou bâbord. Prendre le temps de bien marquer à 
l’avance les côtés à raboter car les erreurs sont fréquentes. 

Alignement des bordés 
Il est essentiel, lors du collage de bien aligner les bordés constituant une virure. Un tout petit écart 
angulaire se traduira par plusieurs millimètres ou centimètres d’erreur en extrémité du bateau, erreur qui 
pourrait être irrattrapable. 
A cette fin, on trace sur chaque bordé une ligne directrice (marquée par des « picots » en découpe 
numérique ou ayant servi au tracé en cas de découpage manuel). Pour constituer une virure, il faut que 
les lignes directrices soient toutes alignées : 
 

Ligne directrice

Marque de positionnement
de la ligne directrice

Marques (picots) d'identification
des bordés

Longueur de scarf suivant
indications architecte.

 
 
 

La longueur de scarf est précisée par l’architecte. En général, on prend 8 fois l’épaisseur du 
contreplaqué. 
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Rabotage du scarf 
On commence par raboter un joint de la 
longueur spécifiée. A cette fin, on 
superpose les deux panneaux à 
assembler en les clouant sur un support 
rigide et plan, en alignant le côté à 
scarfer. Le travail au rabot se fait dans le 
sens indiqué par la flèche. 

Collage du scarf 
Pour le collage, pratiquer comme suit : 

Poser l'ensemble bien à l'horizontale (par exemple sur des bancs ou le chantier de montage avant 
pose des couples) avec, sous le joint, un support en contreplaqué épais ou bois dur (pour bien tenir 
les pointes). Penser à placer une feuille de cellophane pour empêcher la colle d'adhérer au support. 
Encoller en deux étapes (imprégnation, puis collage), car le contreplaqué raboté va absorber une 
bonne partie de la colle, et prendre soin de bien positionner les deux panneaux l'un sur l'autre. 
Empêcher le glissement du joint en clouant quelques pointes en dehors du joint. 
Poser un contreplaqué léger sur le joint (et toujours le cellophane) et serrer au moyen de serre-joints 
et si besoin de quelques pointes pour que le joint soit bien appliqué partout. Les trous seront 
rebouchés par la suite avec un mastic époxy. 

 
Dans le cas de panneaux entiers les 
pointes ou vis sont bien sûr 
inévitables. Dans les petites 
épaisseurs on peut aussi utiliser des 
poids. Si on veut éviter les trous, on 
peut réaliser le montage montré sur 
la figure. 

 
Au fur et à mesure de l’assemblage des bordés, les marquer avec leur numéro, le bord (bâbord ou 
tribord) et la face (intérieur et extérieur). Il y a en effet un risque important de se tromper et, par exemple, 
de réaliser ensuite un chanfrein du mauvais côté. 
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Membrures lamellées à partir des gabarits de couple
Cette méthode ne convient que si les membrures sont aux mêmes emplacements que les gabarits. En
principe, membrure et gabarit sont de part et d’autre du couple de tracé théorique et il importe donc de
bien noter de quel côté du gabarit la future membrure doit se placer. On tracera d’ailleurs la position des
membrures sur la coque car il faut un repère une fois celle-ci retournée.
La première étape doit se faire avant le retournement de la coque. Elle consiste à relever tous les points
où le bordé n’est pas en contact avec le gabarit, ce qui est toujours plus ou moins le cas, suivant la qual i-
té du plan et de la construction. Prévoir un bon éclairage puisqu’il faut faire ce travail sous la coque. Avec
une réglette graduée, mesure les écarts (dans le plan du gabarit et perpendiculairement au contour du
gabarit) là où il en a et en inscrire la valeur en mm directement sur le gabarit.
Dans le cas d’une coque à clin, repérer les
points de contact de la membrure finie sur cha-
que bordé et c’est seulement là qu’il faut mesu-
rer l’écart entre gabarit et bordé. Si besoin, pré-
senter une latte souple pour mieux définir ce
point de contact.

Bordé

Membrure

Point de contact

Point de contact

Au moyen d’une pièce de bois de même épaisseur que le droit de la membrure, on pourra aussi relever
les équerrages.
Une fois la coque retournée et les gabarits démontés, on fixe sur ceux-ci des taquets de bois qui vont
permettre d’en faire un moule pour les membrures :

© Bernard Patural

Les taquets sont placés à une distance du bord du gabarit correspondant à l’épaisseur sur le tour de
chaque membrure (y compris plis supplémentaires éventuels pour équerrage). Cette distance est à ré-
duire chaque fois que l’on a mesuré un écart entre bordé et gabarit.
Dans le cas d’un bateau à clin (clins étroits), les taquets sont placés de préférence aux emplacements
des points de contact.

François Vivier 
Architecte Naval 
Construction Bois 

Gouvernail à safran 
relevable 

Fiche 72 rev0
17 octobre 2003

Page 1/1
 

Vocabulaire 
Le gouvernail est l’ensemble du dispositif assurant la gouverne du bateau constitué en particulier de la 
barre et du safran qui est la partie active dans l’eau. 

Fonctionnalité 
Le gouvernail à safran relevable est la solution la plus couramment adoptée sur mes voile-avirons et 
petits voiliers. 
Il facilite les arrivées de plage et l’échouage. Le safran est lesté d'un insert de plomb coulé in situ. Le 
safran est simplement poussé vers le bas à l'appareillage. Il est remonté au moyen d’un petit cordage qui 
peut même être omis sur les plus petits bateaux (le safran remonte tout seul en abordant la grève ou est 
relevé à la main en s'aidant d’un trou prévu sur le safran) 
Attention : le gouvernail avec son insert plomb et ses fémelots ne flotte pas. Il est prudent de l'assurer 
avec un petit cordage. 

Insert en plomb 
La figure indique comment couler le plomb. 
Des pointes, clouées sur chant dans la découpure 
avant moulage, maintiennent l'insert en place. 
Noter que l’on peut travailler ensuite au rabot pour 
lisser la surface. 
Attention : le plomb est toxique. Opérer au 
minimum dans un local bien aéré. 

 

Axe de rotation du safran 
Cet axe est un élément important. Outre sa fonction 
d’axe de rotation, il constitue une entretoise 
maintenant l’écartement des joues du gouvernail. 
La meilleure solution est d’utiliser comme axe une 
bague en laiton. Le safran est percé au diamètre 
extérieur de la bague (30 mm pour un bateau de 4 
à 5 m) avec un peu de jeux. Le diamètre intérieur 
de la bague (perçage) doit permettre le passage du 
boulon qui enserre l’ensemble (8 mm pour un 
bateau de 4 à 6 m). 

Percage

Diamètre extérieur

épaisseur

 

L’épaisseur sera égale à l’espacement des joues (ajouter 1 mm environ si le safran a la même épaisseur 
que l’espacement des joues). Jouer sur le serrage du boulon (et retoucher l’épaisseur de la bague si 
nécessaire) pour que le safran pivote avec le frottement adéquat : il doit pouvoir être manœuvré mais ne 
doit pas se relever seul en navigation. 
Noter que l’on peut aussi faire cette bague en contreplaqué découpé. Dans ce cas on adoptera un 
diamètre extérieur plus important, de l’ordre de 60 mm et il suffira de le fixer avec plusieurs vis de 
l’extérieur (avantage : pas d’écrou qui dépasse). 

Aiguillots et fémelots 
Toujours prévoir un aiguillot inférieur plus long que l’aiguillot supérieur pour faciliter la mise en place. 
Sur les petits bateaux susceptibles de chavirer, utiliser un linguet (ou languette de safran) de préférence 
en inox pour empêcher le safran de décapeler des aiguillots. 
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Bois massif ou lamellé-collé 
Les mâts et espars de voile-avirons ou petits voiliers peuvent être réalisés, soit en une seule pièce de 
bois massif, soit en lamellé-collé. 
La première solution sera adoptée chaque fois que l’on dispose d’un bois de suffisamment belle qualité : 
pas ou peu de nœuds ; débit et séchage écartant le risque de déformation de l’espar. 
Si on veut faire un espar creux pour gagner du poids, ou simplement se satisfaire de bois de qualité 
moyenne, on adoptera une fabrication en plusieurs plis (lamellé-collé). Il est préférable de limiter 
l’épaisseur des plis à 25 mm environ. On peut aussi faire un espar en deux plis seulement en les mettant 
en opposition. 
Le collage se fera à l’époxy. Il est important que l’ensemble soit posé bien à plat pendant le collage, par 
exemple en utilisant une série de tréteaux tous réglés à la même hauteur sur un sol stable. Pour le 
serrage, on peut compléter les serre-joints avec des sandows ou tout autre dispositif, en les protégeant si 
besoin avec un film plastique. 
Le bois le mieux adapté pour un petit bateau est le sapin blanc du Nord ou mieux encore le spruce. Mais 
ils sont difficiles à trouver en bonne qualité. Le pin d’Oregon est de qualité plus sûre mais son 
inconvénient est d’être assez dense et donc lourd. Noter qu’en l’adoptant, on peut réduire le diamètre de 
4% environ pour une résistance équivalente. 

Espars creux 
Il y a de nombreuses façons de réaliser des 
espars creux. Pour un amateur qui ne 
dispose que d’un outillage limité et ne 
réalise que quelques espars de petite 
dimension, on pourra s’en tenir aux 
sections types ci-jointes. 
Attention : le diamètre est le plus souvent 
variable et il faut donc en tenir compte en 
faisant varier la largeur de la découpe du 
creux. Noter que sur le dessin de gauche, 
les deux plis milieux sont découpés à la 
scie sauteuse inclinée. Dans les deux cas 
on ne peut faire varier la taille du creux que 
dans un seul sens (la largeur sur le dessin 
et pas la hauteur) 

30°

0,6 D

 

Il faudra garder en plein les zones travaillant fortement (étambrai) et celles ou on va poser de 
l’accastillage (taquets, réas…). 

Mise en rond 
Contrairement aux idées reçues, il n’est 
pas difficile de réaliser un espar rond. En 
outre un espars rond est bien plus beau 
qu’un espars rectangulaire ou carré, même 
avec des angles arrondis. 
Partir d'une pièce de bois de section carrée 
et dont le côté est égal au plus grand 
diamètre. Tracer les contours en tenant 
compte des réductions de diamètre aux 
extrémités et raboter l'excédent en 
conservant toujours une section carrée. 
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Tracer alors les arêtes d'un octogone au 
moyen du trusquin représenté sur la figure. 
Abattre les arêtes jusqu'à obtenir une 
section octogonale. Le reste se fait à l'œil 
sans tracé : passer à un polygone à 16 
côtés, puis faire disparaître les facettes.  
On gagne du temps en utilisant un rabot 
électrique. De toute façon, les phases 
finales se font au rabot manuel, de 
préférence de bonne longueur (varlope). 
Terminer au papier de verre en travaillant 
transversalement si on veut une finition 
bien ronde (tenir le papier par les deux 
bouts en faisant un demi-tour sur l’espar). 
Noter qu'il n'est pas nécessaire de rechercher un rond et un fini parfaits, qui ne se justifient pas pour une 
embarcation ayant le caractère d'un bateau de travail. 
Pour une finition impeccable, on utilise un abrasif pour ponceuse à bande (de grande dimension) 
renversé (abrasif à l’intérieur) entraîné par un tambour monté sur perceuse (à bricoler soi-même). 

Réas de drisse 
On a souvent un réa de drisse en extrémité de mât (ainsi qu’en extrémité de bout-dehors). 
Il faut pour cela réaliser une mortaise. Si le mât est en lamellé-collé, la mortaise sera réalisée avant de 
coller les plis entre-eux. Attention à l’orientation du réa : suivant le plan de voilure, il peut être longitudinal 
ou transversal. 
Mieux vaut commencer par acheter le réa dont le diamètre en fond de gorge soit au moins égal au 
diamètre du mât à l’emplacement du réa. Ainsi on sera sûr de la largeur de la cage à réaliser. 

L’inconvénient du réa, c’est que l’axe 
fragilise le mât et risque de le faire fendre 
sous la tension de la drisse. Une façon 
d’éviter ce problème est de coller des 
pièces de contreplaqué à l’intérieur de la 
cage comme montré sur le dessin. Pour 
immobiliser l’axe, on peut visser ou pointer 
un cuir, une petite pièce de laiton ou encore 
coller un petit morceau de bois. 

Joues en CP Immobilisation axe

 
 
En alternative au réa, on peut adopter un 
système statique, inspiré du raken 
traditionnel breton.  
Réaliser d’abord la mortaise. Puis façonner 
le raken qui sera collé époxy dans la 
mortaise, ce qui permet de rattraper les 
imperfections. 

 

Ce document est la propriété de François Vivier Architecte Naval. Il est partie d’un dossier destiné à la construction amateur d’un bateau et, comme lui, 
ne peut être reproduit, transmis à une tierce personne, ni publié en totalité ou en partie sans autorisation écrite de l’architecte. 

Resultat(s)

Écla
té

+70pcs
Bois pin marine + résine époxy + gréement et acastillage



Billy IKEA

Marteau1

Crayon HB2

Tournevis multi embouts3

Embout Phillips4

Clé Allen multi-taille5

règle plastique 30cm6
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Gillis Lundgren Designer pour Ikea

Etagère montable 

Assemblage Goujon-excentrique

Tourillon bois 
compressé

Goujon

Excentrique

1 2

3 4

5
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Assemblages

Étagère conçue par Gillis 
Lundgren en 1978 pour 
Ikea. C’est une étagère 
montable et démontable 
d’une grande simplicité. 
Ces différentes version 
en terme de taille, font 
presque devenir ce 
meuble un élément 
modulable.

I

II

i



BILLY

7 8 AA-19930-16 9

10 AA-19930-16 11

12 AA-19930-16

13

Instru
ctio

ns

Écla
té

78pcs
Bois aggloméré 19mm + quincaillerie

Resultat(s)



Assemblages

LEGO

1

Brick separator Lego1

5Jeu de construction 
modulaire

Ole Kirk Christiansen  Menuisier et inventeur

CK °

Outils

La 1ère édition sortie en 
1949, on ne présente plus 
le système de construction 
Lego. Celui-ci connaît 
une capacité d’évolution 
et de rétro-compatibilité 
inouïe. Les briques sont 
en plastique ABS injectés 
et permettent ainsi une 
précision de l’ordre de 
10micromètre.

Toy Building Brick

i



Instru
ctio

ns

Écla
té

132pcs
Pièces en plastique ABS injecté

Resultat(s)



Outils

Assemblages

Wiki House

6Système constructif 
open-source

Alastair Parvin  Architecte

S-JOINT v2.0

125
3x35 T15

Outils

Ordinateur muni du programme Sketchup1

CNC multi-axe pour découpe de bois2

Visseuse électrique3

Maillet réalisé par la CNC4

1

2

3 4

CK

Wiki House est un projet  
d’envergure mondiale 
et lancé par un jeune 
architecte. Ce projet 
comme son nom l’indique 
prend place dans le 
monde communautaire et 
participatif d’internet. C’est 
une plateforme d’échange 
et de création ouverte au 
monde entier.

I

II

III

IV

°



Instru
ctio

ns

Écla
té

118pcs
Pièces découpée par CNC dans du pin contreplaqué 18mm

Resultat(s)



Bird House

7Maison à oiseaux en kit 
à monter soi-même

Lolo  Étudiant

Outils

CK °

Assemblages

Cette petite cabanne à 
oiseaux en kit a pour but 
d’être montable par soi-
même. En effet ni colle ni 
vis ne sont utilisées pour 
le montage et l’installation 
de cette cabanne à 
oiseaux. La cabanne se 
monte facilement par 
emboîtement des pièces 
en bois.

Emboîtement
1 + 2 + 3

I

II

III



A
Bird-
House

Instru
ctio

ns

Écla
té

11pcs
Pièces réalisables par soi-même ou via CNC, dans ce cas en MDF 4mm

Resultat(s)



Hermit House

8Maison en kit à configurer 
et à monter soi-même

Mark van der Net & Daniel Venneman 
Architectes

Assemblages

Outils

Mètre ruban1

Crayon HB2

Cutter 3

Agrafeuse électrique4

Scie circulaire + rail de guidage5

1 2

3

4

5

CK °

Hermit House est un site 
internet sur lequel on fait 
varier des paramètres 
(longueurs, hauteurs, 
largeurs,...) selon ses 
désirs. Par la suite le 
micro-programme génère 
un manuel d’instructions 
en fonction de la maison 
paramétrée par nos soins.

Assemblage
avec tasseau

I

II

III



Unplugged leven

< ALS LOUNGE

ALS ATELIER OF KANTOOR

< ALS VAKANTIEHUISJE

IDEAAL VOOR DE KINDEREN >

para los niñoscomo casa-oficina

casa de huéspedes

>ALS GASTENVERBLIJF <
 

The Hermit Houses

YOUR OWN DESIGN RETREAT
generated by online DIY APP alpha

hermithouses.nl/diy
info@hermithouses.nl 

Instru
ctio

ns

Écla
té

48pcs
Les pièces ici sont en panneaux OSB 19mm débités sur place ou via CNC

Resultat(s)



Meccano

9Jeu de construction 
modulaire en métal

Frank Hornby Politicien et Inventeur

Assemblages

Outils

Clé Imbus1

Clé plate spécifique2

Clé de maintien des écrous3

Tournevis tête plate4

clé modifiée avec une pièce Meccano5

2

3

5

4

1

CK

Meccano est un jeu de 
construction modulaire 
métallique. Il a pour but 
d’initier aux utilisateurs les  
principes mécanniques. 
Son système de plaques 
perforée tout les 1.27 
cm en font un système 
constructif modulaire aux 
possibilités immenses.

Assemblage d’Hornby vis + écrou

I

II

i

°



Instru
ctio

ns

Écla
té

49pcs
Pièces métalliques perforées + pièces souples + pièces caoutchouc

Resultat(s)



Assemblage 
vis à bois

24 euro

10Plans pour la réalisation 
de mobilier

Assemblages

Chair

Lee Van Bo  Architecte

Collage en 
tourillon

Assemblage à 
queue droite

125
3x35 T15

Outils
1

2

3

Crayon HB1

Équerre d’onglet2

Mètre ruban3

Colle blanche4

Serre-joint5

Maillet6

Ciseaux à bois7

Visseuse électrique8

Scie Japonaise KATABA9

Pince emporte-pièce10

4

5 6

7

8

9

CK °

Le Van Bo est un jeune 
architecte sino-allemand. 
Il est le créateur du Hartz 
IV möbel, un ensemble 
de meuble permettant 
d’aménager son 
appartement pour moins 
de 1500 Frs. À travers 
ces objets il délivre un 
message. Construire plus, 
acheter moins.

I

II

III



Instru
ctio

ns

Écla
té

23pcs
Planches de bois en sapin à débiter soi-même + coussins + ruban de jute

Resultat(s)



Origami

Instructions de pliage pour la 
réalisation d’un origami

Assemblages

Outils

Plioir en os1

Cutter de précision

2

Brucelle

3

Mini pincette

4

1
2

3

5

Tsuru

-

11

5

4

Plioir sabre en buis

CK °

L’origami est l’art du pliage. 
En japonais il signifie 
façonnage du papier. Les 
instructions d’origamis 
permettent d’arriver à 
des résultats définis. 
Mais chaque nouvelles 
opérations effectuées et un 
apprentissage et permet 
la création de nouveaux 
modèles.

Pliage 
renforcant

I

II

III



Instru
ctio

ns

Écla
té

23pcs
Papier fin à origami 10cm x 10cm

Resultat(s)



DIY Ladder

12Tutoriel pour fabriquer 
une échelle

Assemblages

Outils

rinkishimo51 @  instructables.com

CK °

À l’aide d’une simple corde 
on peut créer une échelle 
soi-même afin de grimper 
à un arbre ou descendre 
d’une fenêtre. Celle-ci 
pourra être faite et refaite 
de manière infini grâce à 
un système de noeux très 
astucieux.

Noeud d’échelle

I II



Instru
ctio

ns

Écla
té

1pièce
Corde en nylon d’un diamètre de 10mm et de 18m de longueur.

Resultat(s)



1.6x30

Autoprogettazione

13Instructions pour la con-
struction de mobilier

Enzo Mari Designer

Assemblages

Outils

Crayon HB1

Marteau2

Mètre ruban3

Boîte de clous 4

Scie égoïne5

2

4

1

Tavola D

3

5

CK °

Avec son livre Autoprogettazi-
one? (trad. litt. Auto-projet?). 
Enzo Mari pose des questions 
fondamentales quant aux bas-
es du Design en proposant des 
instructions pour la création 
de mobilier. Ici chaques pièces 
comptent quant à la structure 
de l’objet. La répétition des 
pièces et le système structurel 
utilisé en fait un exemple d’in-
géniosité.

Rigidification par 
précontrainte

I

II

III



Instru
ctio

ns

Écla
té

23pcs
Lattes en sapin de 10cm de largeur et 2cm d’épaisseur

Resultat(s)



Usm Haller

14Système modulaire pour 
du mobilier

Fritz Haller & Paul Schärer Architecte

Assemblages

Outils

Clés imbus longue1

Marteau2

Tournevis tête plate3

Clé à cliquet4

Clé imbus poignée transversale5

2 3

5

4

1

CK

Le système USM & Haller 
inventé par Fritz Haller 
et Paul Schärer en 1963 
offre tout les atouts du 
module au mobilier grâce 
à un système de connexion 
robuste et ingénieux. 
Cependant par la difficulté 
de montage et son système 
protégé il n’offre guère son 
atout à tout un chacun.

USM & HALLER
connector

I

II

°



Instru
ctio

ns

Écla
té

136pcs
Plaques en acier thermolaqué + tubes en acier chromé + connecteurs 

Resultat(s)



24” Module

15Système modulaire pour 
un plan de travail

Ken Isaacs Designer

Assemblages

Outils

Scie égoïne1

Perceuce2

Support de perçage3

Marteau charpentier4

Tournervis tête plate5

2

4

1

3

5

6

Cale à poncer en liège6

Équerre à onglet7

Mètre ruban8

Crayon HB9

CK

Ken Isaacs est un designer 
et professeur américain. Il 
a notamment écrit le livre  
How to build your own living 
structure. L’objet analysé 
ici est une petite structure 
modulaire que l’on peut 
réaliser par nos soins 
permettant la création d’un 
atelier provisoire.

Module
boulon + écrou

I

II

III

7

8
9

°



Instru
ctio

ns

Écla
té

13pcs
Lambourdes en sapin + plaque en pin contreplaqué 8mm

Resultat(s)



Project-Check !

16Instructions pour la con-
struction d’un fauteuil

Hornbach yippie ya ya yippie yippie yeah

Outils

Crayon HB + double-mètre + colle à bois1

Serre-joints2

Scie égoïne3

Visseuse à acu4

Scie circulaire5

3

2

4

1

5

Assemblages

CK °

Le géant allemand du brico 
en Allemagne et en Suisse 
nous vient une fois de plus 
en aide en nous proposant 
tout un tas de dépliant à 
la sortie de leur magasin. 
Plusieurs instructions sont 
mis à disposition afin de 
construire soi-même son 
mobilier, en passant du lit 
du fauteuil au bac à fleurs.

Assemblage 
vis à bois

Collage en 
tourillon

I

II

Vite fait Bien fait



Instru
ctio

ns

Écla
té

29pcs
Planchettes en sapin 19 mm + ruban de jute

Resultat(s)



Voûte moisée

17Construction de voûtes 
en lambourdes

Assemblages

CK

Ici la volonté précise de cet 
excercice est l’utilisation 
de la lambourde standard 
en bois. En utilisant de 
petite longueur, un mètre, 
ce système permet une 
multitude d’assemblage 
possible et varié. La 
lambourde devient un 
module repété et assemblé.

Moisage
Decalé

I

II

III

°

125
3x35 T15

Outils
1

2

3

Crayon HB1

Équerre d’onglet2

Mètre ruban3

Colle blanche4

Serre-joint5

Maillet6

Ciseaux à bois7

Visseuse électrique8

Scie Japonaise KATABA9

Pince emporte-pièce10

4

5 6

7

8

9

-



1 2 3

4 5

Instru
ctio

ns

Écla
té

48pcs
Lambourdes en sapin 40x40x1000 mm

Resultat(s)



Abri d’expédition

18	Structure modulaire en 
lambourdes

Assemblages

CK

Ici la volonté précise de cet 
excercice est l’utilisation de 
la lambourde brut de 2m. 
Le système a été réfléchis 
de sorte à ce qu’il n’utilise 
aucune vis ou clous. Les 
éléments sont gardés 
intactes et ne sont pas 
modifiés. La lambourde 
devient un module repété 
et assemblé.

Emboîtement 
lié PVC

I

II

°

Outils

1

2

3

Marteau1

Pince universelle2

Mètre ruban3

Crayon HB4

Cutter5

Scie Japonaise KATABA6

4

5

6

-



Instru
ctio

ns

Écla
té

29pcs
Lambourdes en sapin 24x48x2000 mm et tubes 110 mm PVC

Resultat(s)


