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Cet objet est la création
de larchitecte japonais,
Toyo Ilto pour l'atelier de
design Hara. Leurs but
etait de fabriquer une
maison pour chien ou les
plans et les instructions
de montage sont &
téléecharger gratuitement
sur le site internet.
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@ Visseuse électrique

o Marteau

6 Metre déroulant

e Ciseaux

@ Double Metre

® Colle blanche a bois
0 Crayon HB
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B Frame Plywood t=24mm

Shade Hook
% Refer to assembly instructions on Page 3

c Frame Plywood t=24mm
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G/H/I Cut either side of the dowels
while measuring.

I Hi-density wood dowels J
Durable Tape w40mm
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Materials:
Plywood / w900 X h1800mm - t=24mm 1 sheet
Plywood / w900 Xh1800mm-t=12mm 1/2 sheet

Block Wood / 19X 19mm-L900mm 2 pieces
Wooden Knob for Luggage Hook / $24mm s«0Optional
Wheels / $150mm 2

Casters / 70mm 2 (max. h=83mm)

Hanger Metal, Brushed Steel Chrome

Plastic Caps 2

Nuts 8

Smart Screw / M10 - L480mm 1

Wood Screws

Nails

Leather Tape (waterproof) / w4A0mm 30M
Hooks 2 (for the shade)

Tools:
Fret Saw (handsaw)
Drill
File
Scissors
Hammer
Ruler
Glue

Size:
w1073 X d540 X h1020 mm

This is a construction project and is not advisable for children
under the age of 13, unless under the supervision of adults. Please
use caution when using cutting tools, and wear eye and hand
protection at all times. All measurements are in metric units and
our list of wood materials, only suggestions.

Architecture for Dogs is not responsible for any injuries incurred
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Bois épicea 19mm + bois croisé bouleau 18mm + tubes PVC + quincaillerie
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be( Francois Vivier Architecte naval

Bateau a voile en kit
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Francois Vivier est

architecte naval d Pornichet ;: . O O O O
en Loire-atlantique. Co-
fondateur de la revue

Chasse-Marée il dispose
d'une grande expérience

000000

o Armée de serre-joints 0 Rabot a main

dans la voile. Cest donc
tout naturellement qu’il
propose ses conndissances
dans la construction de

e Perceuse

@ Scie sauteuse

o Ponceuse vibrante
o Rabot électrique
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bateau en kit sur internet.
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Bordé a clin

Membrures
-+ Bordés
Etrave
Fausse Etrave

Rivetage
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Les rivets cuivre a bateaux

Les constructeurs souhaitant donner une touche plus traditionnelle  leur bateau a clin peuvent choisir de
lier les bordés au moyen de rivets & bateau en cuivre. Cette méthode a aussi I'avantage de réduire les
manipulations de résine époxy.

Utiliser des rivets de diametre appropri¢ & I'épaisseur du bordé :

Fiche 12 rev 1
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Frangois Vivier
Architecte Naval
Construction Bois

Rivets a bateaux

Bouterolle pour enfoncer (a force)
la coquille dans le rivet. un bon millimétre
La Bouterolle peut étre réalisée de rivet au-dessous

dans un manche de burin percé de la coguille.
et fraisé a la forme de la coquille. Taper d'abord
que\ques coups
secs au milieu.
[~ Diamétre de percage
Iégérement inférieur
a celui du rivet (par
ex.2,5 pour 2,7mm). \

Couper en laissant
Taper ensuiite &

téte de rivet (I
doigt ne doit
pas accrocher)

Utiliser si

possible un
marteau &
téte ronde.

Les rivets sont des pointes rondes ordinaires en cuivre, avec des contre-ivures ou coquilles adaptées qui
doivent rentrer & force dans la pointe. On les trouve aussi en section carré. Ces rivets se trouvent dans
les quelques en bateaux pratiquant la vente par correspondance.

Rivet, ronds et carrés, et coquilles

Utilisation des rivets pour les bordés a clin

Sur les bateaux a clin de contreplaqué, Ia liaison sole-galbord, si elle existe, a intérét  rester collée sans
utilisation de rivet.

Les autres bordés sont posés a sec (sans colle sauf avec le tableau et I'étrave ou la marotte) et rivetés
avec l'espacement indiqué ci-dessus.

Il importe de bien tracer & lavance la position des rivets qui ne doivent pas tomber aux emplacements
des membrures ou cloisons. Pour des raisons esthétiques, faire en sorte que I'espacement des rivets soit
aussi régulier que possible et que les cloisons ou membrures tombent & mi-longueur entre deux rivets
Dans le cas de bordés étroits, avec des membrures ployées ou lamellée in-situ, on pose un rivet qui lie a
la fois les bordés et la membrures. Dans ce cas le rivet correspondant est & prendre en compte dans la
répartition mais est posé plus tard avec la membrure.

Le bordé & poser (du dessus) est percé & I'avance et le trou légérement fraisé (suivant dureté du bois)
pour que la téte ne dépasse pas quand le travail est terminé. On perce le bordé du dessous au dernier
moment, en veillant au parfait positionnement

Il reste alors & poser les rivets comme montré sur la figure en page suivante. On pourra attendre le
retournement de la coque pour parfaire le matage des rivets.
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Membrures lamellées-
collées in-situ

Membrures lamellées a partir des gabarits de couple

Cette méthode ne convient que i les membrures sont aux mémes emplacements que les gabarits. En
principe, membrure et gabarit sont de part et d'autre du couple de tracé théorique et il importe donc de
bien noter de quel coté du gabarit la future membrure doit se placer. On tracera d'ailleurs la position des
membrures sur la coque car il faut un repére une fois celle-ci retournée.

La premiére étape doit se faire avant le retournement de la coque. Elle consiste a relever tous les points
ol le bordé n'est pas en contact avec le gabarit, ce qui est toujours plus ou moins le cas, suivant la quali-
té du plan et de la construction. Prévoir un bon éclairage puisqu'il faut faire ce travail sous la coque. Avec
une réglette graduée, mesure les écarts (dans le plan du gabarit et perpendiculairement au contour du
gabarit) 1a oir il en a et en inscrire la valeur en mm directement sur le gabarit.

Dans le cas dune coque & clin, repérer les
points de contact de la membrure finie sur cha-
que bordé et c'est seulement la quil faut mesu-
rer I'écart entre gabarit et bordé. Si besoin, pré-
senter une latte souple pour mieux définir ce
point de contact.

Membrure

Point de contact

Point de contact

Au moyen d'une piéce de bois de méme épaisseur que le droit de la membrure, on pourra aussi relever
les équerrages.

Une fois la coque retournée et les gabarits démontés, on fixe sur ceux-ci des taquets de bois qui vont
permetire d'en faire un moule pour les membrures

Jauge | Diamétre Longueur Utilisation
JP 14 2.2mm 30 4 40 mm Bordés 6 mm 8a10cm

JP 16 2.7 mm 50 2 60 mm Bordés 9 mm 122414 cm I I ” 1 1
JP18  [34mm 60 280 mm Membrures JF - £ ]

<
" Fraiser lentrée mais
pas trop : le rivet doit
pouvoir rester en

contact avec le tas. ]
Tas 2,5 kg environ.

Dans cette méthode «4 sec», quand toute la coque est assemblée, on applique de la résine
d'imprégnation époxy dans les joints. La résine va « filer » dans le joint et en assurer 'étanchéité et un
complément de liaison collée. Il faut passer plusieurs couches jusqu'a refus, la coque & lenvers, puis la
coque & I'endroit (ou inversement). Au cours de la méme opération, on en profite pour bien imprégner les
chants du contreplaqué. Il est nécessaire que le matage des rivets soit totalement terminé avant de
procéder a limprégnation.

Autres utilisations des rivets

Les rivets cuivre sont une méthode de liaison bien adaptée aux bateaux
ouverts de style traditionnel. Iis peuvent aussi étre employés pour

> Lier membrures ployées 4 la vapeur et bordés

> Lier membrures découpées pour éviter que le bois ne casse (dessin)
si on ne dispose pas de bois « tord » (fibres non rectilignes).

> Fixer les planchers sur les traverses ou élongis qui sont dessous (voir
Ia fiche 71).

> Poser des petites picces d'accastillage.
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Tracer alors les arétes d'un octogone au
moyen du trusquin représenté sur la figure.
Abattre les arétes jusqua obtenir une
section octogonale. Le reste se fait & losil
sans tracé : passer a un polygone a 16
cotés, puis faire disparatre les facettes.

| S I S
On gagne du temps en utilisant un rabot / N
J
]

Pointe Bi
 Bio

électrique. De toute fagon, les phases
finales se font au rabot manuel, de
préférence de bonne longueur (varlope).
Terminer au papier de verre en travaillant
transversalement si on veut une finition
bien ronde (tenir le papier par les deux
bouts en faisant un demi-tour sur I'espar).
Noter quiil n'est pas nécessaire de rechercher un rond et un fini parfaits, qui ne se justifient pas pour une
embarcation ayant le caractére d'un bateau de travail.

Pour une finition impeccable, on utilise un abrasif pour ponceuse & bande (de grande dimension)
renversé (abrasif a lntérieur) entrainé par un tambour monté sur perceuse (a bricoler soi-méme).

D estle plus grand diamétre  travailler

Réas de drisse

On a souvent un réa de drisse en extrémité de mat (ainsi qu'en extrémité de bout-dehors).

Il faut pour cela réaliser une mortaise. Si le mat est en lamellé-collé, la mortaise sera réalisée avant de
coller les plis entre-eux. Attention & I'orientation du réa : suivant le plan de voilure, il peut étre longitudinal
ou transversal.

Mieux vaut commencer par acheter le réa dont le diamétre en fond de gorge soit au moins égal au
diamétre du mat a l'emplacement du réa. Ainsi on sera sir de la largeur e la cage a réaliser.

Linconvénient du réa, clest que laxe i
fragilise le mat et risque de le faire fendre R ]
sous la tension de la drisse. Une fagon e

diéviter ce probléme est de coller des i

pisces de contreplaqué 4 lintérieur de Ia immobilsation axe
cage comme montré sur le dessin. Pour
immobiliser I'axe, on peut visser ou pointer
un cuir, une petite piéce de laiton ou encore —
coller un petit morceau de bois.

Joues en CP.

En alternative au réa, on peut adopter un —
systéme  statique, inspiré du  raken
traditionnel breton

Reéaliser d'abord la mortaise. Puis fagonner

le raken qui sera collé époxy dans la

mortaise, ce qui permet de rattraper les

imperfections.
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Scarfs des bordés et
panneaux de contreplaqué

Rabotage du scarf

On commence par raboter un joint de la
longueur  spécifiée. A cette fin, on
superpose  les  deux panneaux &
assembler en les clouant sur un support
rigide et plan, en alignant le coté a
scarfer. Le travail au rabot se fait dans le
sens indiqué par la fléche.

Collage du scarf

Pour le collage, pratiquer comme suit :

> Poser l'ensemble bien & Ihorizontale (par exemple sur des bancs ou le chantier de montage avant
pose des couples) avec, sous le joint, un support en contreplaqué épais ou bois dur (pour bien tenir
les pointes). Penser 4 placer une feuille de cellophane pour empécher la colle d'adhérer au support

> Encoller en deux étapes (imprégnation, puis collage), car le contreplaqué raboté va absorber une

bonne partie de la colle, et prendre soin de bien positionner les deux panneaux I'un sur Iautre.
Empécher le glissement du joint en clouant quelques pointes en dehors du joint.

> Poser un contreplaqué léger sur le joint (et toujours le cellophane) et serrer au moyen de serre-joints
et si besoin de quelques pointes pour que le joint soit bien appliqué partout. Les trous seront
rebouchés par la suite avec un mastic époxy.

v

Dans le cas de panneaux entiers les
pointes ou vis sont bien sdr
inévitables.  Dans  les petites
épaisseurs on peut aussi utiiser des
poids. Si on veut éviter les trous, on
peut réaliser le montage montré sur
la figure.

Au fur et & mesure de 'assemblage des bordés, les marquer avec leur numéro, le bord (babord ou
tribord) et la face (intérieur et extérieur). Il y a en effet un risque important de se tromper et, par exemple,
de réaliser ensuite un chanfrein du mauvais coté.

Frangurs vivier
Architecte Naval
Construction Bois
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Bois massif ou lamellé-collé

Les mats et espars de voile-avirons ou petits voiliers peuvent étre réalisés, soit en une seule piéce de
bois massif, soit en lamellé-collé.

La premiére solution sera adoptée chaque fois que 'on dispose d'un bois de suffisamment belle qualité :
pas ou peu de nceuds ; débit et séchage écartant le risque de déformation de I'espar.

Si on veut faire un espar creux pour gagner du poids, ou simplement se satisfaire de bois de qualité
moyenne, on adoptera une fabrication en plusieurs plis (lamellé-collé). Il est préférable de limiter
Iépaisseur des plis 25 mm environ. On peut aussi faire un espar en deux plis seulement en les mettant
en opposition.

Le collage se fera & I'époxy. Il est important que 'ensemble soit posé bien a plat pendant le collage, par
exemple en utiisant une série de tréteaux tous réglés 4 la méme hauteur sur un sol stable. Pour le
serrage, on peut compléter les serre-joints avec des sandows ou tout autre dispositif, en les protégeant si
besoin avec un film plastique.

Le bois le mieux adapté pour un petit bateau est e sapin blanc du Nord ou mieux encore le spruce. Mais
ils sont difficiles a trouver en bonne qualité. Le pin d'Oregon est de qualité plus sire mais son
inconvénient est d'étre assez dense et donc lourd. Noter qu'en I'adoptant, on peut réduire le diamétre de

4% environ pour une résistance équivalente.

Espars creux

Ily a de nombreuses fagons de réaliser des
espars creux. Pour un amateur qui ne
dispose que dun outilage limité et ne
réalise que quelques espars de petite
dimension, on pourra s'en tenir aux
sections types cijointes.

Attention : le diamétre est le plus souvent
variable et il faut donc en tenir compte en
faisant varier la largeur de la découpe du >
creux. Noter que sur le dessin de gauche, 30
les deux plis milieux sont découpés a la -

06D\
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Scarfs des bordés et
panneaux de contreplaqué

Vocabulaire

» Un scarf est une liaison collée de deux piéces de bois s'ajustant par collage sur un joint oblique.

» Le bordé est I'ensemble de la « peau extérieure » du bateau, renforcée intérieurement par des
cloisons, membrures, varangues, etc...

Un bordé est une piéce élémentaire longitudinale constituant ce bordé.

> Une virure de bordé est un ensemble de bordés dont I'étendue va de 'arriére a l'avant du bateau.

v

Format des panneaux de contreplaqué

Les scarfs sont rendus nécessaires par la longueur standard des panneaux de contreplaqué : 2.50 ou
3.10 métres, soit 8 ou 10 pieds. Attention : on trouve encore sur le marché (a I'étranger) des panneaux de
8 pieds ne faisant que 2.44 m de longueur. Les 6 cm manquant peuvent étre un probléme.

Situation de départ

Les piéces de contreplaqué susceptibles d'étre scarfées sont essentiellement les bordés (coques a clins
ou coques a bouchain) ou les panneaux de contreplaqué nécessaires a la réalisation de ces bordés, la
méme méthode en plus simple s'appliquant aux autres cas.

Dans le cas des bordés pré-découpés (livrés tel que dans un kit ou découpés manuellement & partir d'un
tableau de cotes ou un plan), I'objectif est donc de constituer des virures de bordés a partir de bordés
dont la longueur est limitée par les tailles standards de panneaux de contreplaqué.

Attention : il est préférable de placer le joint en « écaille de poisson » et donc le rabotage des scarfs se
fait en sens opposé suivant que le bordé est  tribord ou babord. Prendre le temps de bien marquer &
Iavance les cdtés a raboter car les erreurs sont fréquentes

Alignement des bordés

Il est essentiel, lors du collage de bien aligner les bordés constituant une virure. Un tout petit écart
angulaire se traduira par plusieurs millimétres ou centimétres d'erreur en extrémité du bateau, erreur qui
pourrait étre irrattrapable.

A cette fin, on trace sur chaque bordé une ligne directrice (marquée par des « picots » en découpe
numérique ou ayant servi au tracé en cas de découpage manuel). Pour constituer une virure, il faut que
les lignes directrices soient toutes alignées :

Marques (picots) didentification

/ des bordés

Ligne directrice — Longueur de scarf suivant
indications architecte.
Marque de positionnement

de la ligne directrice

La longueur de scarf est précisée par larchitecte. En général, on prend 8 fois I'épaisseur du
contreplaqué.
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Gouvernail a safran
relevable

Vocabulaire
Le gouvernail est I'ensemble du dispositif assurant la gouverne du bateau constitué en particulier de la
barre et du safran qui est la partie active dans I'eau

Fonctionnalité

Le gouvernail a safran relevable est la solution la plus couramment adoptée sur mes voile-avirons et
petits voiliers.

Il facilite les arrivées de plage et l'échouage. Le safran est lesté d'un insert de plomb coulé in situ. Le
safran est simplement poussé vers le bas a I'appareillage. Il est remonté au moyen d'un petit cordage qui
peut méme étre omis sur les plus petits bateaux (le safran remonte tout seul en abordant la gréve ou est
relevé a la main en s'aidant d'un trou prévu sur le safran)

Attention : le gouvernail avec son insert plomb et ses fémelots ne flotte pas. Il est prudent de lassurer
avec un petit cordage.

Insert en plomb

La figure indique comment couler le plomb.

Des pointes, clouées sur chant dans la découpure
avant moulage, maintiennent lnsert en place.

Noter que I'on peut travailler ensuite au rabot pour
lisser la surface.

Attention : le plomb est toxique.
minimum dans un local bien aéré.

Opérer au

Axe de rotation du safran

Cet axe est un élément important. Outre sa fonction
daxe de rotation, il constitue une entretoise
maintenant I'écartement des joues du gouvernail

La meilleure solution est d'utiliser comme axe une

Diamétre extérieur

Percage

on ne peut faire varier Ia taille du creux que
dans un seul sens (la largeur sur le dessin

et pas la hauteur)

Il faudra garder en plein les zones travaillan)
I'accastillage (taquets, réas...).

scie sauteuse inclinée. Dans les deux cas (

Mise en rond

Contrairement aux idées regues, il n'est
pas difficile de réaliser un espar rond. En
outre un espars rond est bien plus beau
qu'un espars rectangulaire ou carré, méme

avec des angles arrondis.

Partir d'une piéce de bois de section carrée
et dont le coté est égal au plus grand /

Aiguillots et fémelots
Toujours prévoir un aiguillot inférieur plus long que laiguillot supérieur pour faciliter la mise en place. )

+/Opcs

Bois pin marine + résine époxy + gréement et acastillage
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Wiki House est un projet
d’envergure mondiale
et lancé par un jeune
architecte. Ce projet
comme son nom lindique
prend place dans le
monde communautaire et
participatif d’'internet. C'est
une plateforme d’échange
et de création ouverte au
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monde entier.
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@® Ordinateur muni du programme Sketchup
@ CNC multi-axe pour découpe de bois

@ Visseuse électrique

@ Maillet réalisé par la CNC
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118pcs

Pieces découpee par CNC dans du pin contreplagué 18mm
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Maison & oiseaux en kit ) 7
O
d monter soi-méme K C
J
\

4 )

Cette petite cabanne a § V

oiseaux en kit a pour but ...OO

d’éATre rgont?fbl[e .parHsoi-. o o o

méme. En effet ni colle ni

vis ne sont utilisées pour Dmﬂ ‘ Q Q Q O ww

le montage et I'installation

de cette cabanne a

oiseaux. La cabanne se /\’ .OOOO %

monte  facilement par

emboitement des pieces

on bors, (» e0c000 @
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Emboitement
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11pcs

Pieces réalisables par soi-méme ou via CNC, dans ce cas en MDF 4mm
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Mark van der Net & Daniel Venneman
' House Architectes
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pef
Maison en kit a configurer
et & monter soi-méme K O C 6
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4 N
Hermit House est un site O 000 O V
internet sur lequel on fait
varier des parametres 0 o o
(longueurs, hauteurs, 00 O
largeurs,...) selon ses
désirs. Par la suite le
micro-programme géneéere /~ [ ¥ JOIOIO)
un manuel d’instructions
en fonction de la maison
parameétrée par nos soins. @ 000 “
- /
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inset/outset in mm

72727
72/27
72/27
72/27
72/27
72/27
72/27
72/27
72/27
72/27
72/27
72/27
72/27

YOUR OWN DESIGN RETREAT
generated by online DIY APP alpha

design

entrance width 243
entrance height 220
roof angle 40
back height 220
back width 481
segment size 60

depth 495

. DESIGN

usage

min height
max height
max width
gross area
depth

min width

construction

321 total portal length (m) 109
421 total panel area (m2) 65
481 max span 481
16 panels a8
495 max roof length 314
242 panel width 60

max wall height

floorbeams total (m) 98

im

THE HERMIT HOUSES

custom design retreats for everyone

generated by DIY app beta

scale 1/50

depth = 495 cm | panels = 48

I - PREPARA

cut all your panels or use CNC

assemble the ribs

use the panels for length reference

J
1
7
I
|

——

easily set up your construction

@ connect the panels using the wooden ribs

@ connect the wooden ribs to stabilize the shape
@ connect the wall panels to the floor panels

@ connect the ribs to the roof panels first,

to simply hang the panels

width =481 cm | height = 322 cm

TS\
YOURS

Materials shoppin

phase / part mater

FLOOR CONSTRUCTION
beams pine
decking 0sB2

wall and roofpanels OSB3

vertical / diagonals ~ pine

FINISH
waterproofing water
facade treate|

|
\/
|
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Les pieces ici sont en panneaux OSB 19mm débités sur place ou via CNC



Frank Hornby Politicien et Inventeur
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Mecc
Jeu de construction
modulaire en métal K ° C 9
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Meccano est un jeu de Q V
construction modulaire . . O O O
meétallique. Il a pour but 0 ® o
d’'initier aux utilisateursles ‘QQQQ
principes mécanniques.
Son systéme de plaques
perforée tout les 127 /\« [ X JOIOI®
cm en font un systeme
constructif modulaire aux
possibilités immenses. @ [ X JOIOIO) “
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@ Cle plate spécifique
@ Clé de maintien des écrous
O Tournevis téte plate
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e clé modifiée avec une piece Meccano

Assemblage d’'Hornby vis + écrou

(»
L " g

00)




é 4806 (08068) X2
v_‘s‘_x’;._m A637(00378) X2

. A337(00378) X4
|

D+@+

M
& Amzmenze) X1

mulumXi

A385 (014200 X 1
‘ A238(08388) X 1
1 A X1
o 2jon{ s
16102356 X 1 . A73710037H) X 1

vomaxe O igmmpamea

363, avenue de Saint-Exupéry - 62100 Calais France
©02/2008 MECCANO- ®MECCANO and ERECTOR are exclusive trademarks of MECCANO.
Al rights reserved.

841701C 104 111

w O

cee
cee
eee

=
s o
anb

(o No o}

Wié 1l

000N 0DADD 00 B

(.« JoloX T XTI

4 9pcs

Pieces métalliques perforées + pieces souples + pieces caoutchouc
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Lee Van Bo Architecte
4 €9
C\\O.“. Plans pour la réalisation
de mobilier K © C 70
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Le Van Bo est un jeune O V
architecte sino-allemand. ‘ ‘ ‘ O Q
Il est le créateur du Hartz 0 P )
IV mobel, un ensemble
de meuble permettant Dmﬂ ' Q Q Q Q ww
d’aménager son
appartement pour moins
de 1500 Frs. A travers /\’ 0000 %
ces objets il délivre un
message. Construire plus @ “
acheter moins. ‘ ‘ ‘ O Q
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Planches de bois en sapin a débiter soi-méme + coussins + ruban de jute
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réalisation d'un origami

Instructions de pliage pour la

e
En japonais
instructions

des résultats

Mais chaque

la création de
modéles.

\

fagonnage du papier. Les

permettent  d’arriver a

operations effectuees et un
apprentissage et permet

L'origami est I'art du pliage.

il signifie C
d’origamis

définis.
nouvelles

nouveaux
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@ Plioir en os

@ Plioir sabre en buis
@) Cutter de précision
@ Brucelle

@ Mini pincette
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Mo, vl icrizt

Open only the upper layer and
fold along the lines as shown.

B e L CRT

Pay close attention to the

valley and mountain fold
lines.

2 3
HABOHIZADYE THlfl» il 7 0 B o il 2 o
L3 hizd ET

Fold both edges and then the After making this shape, unfold.
top corner into the center.

7

Wi v e 21 Thb by
)

Make inside reverse folds.

okl B
(k6 B7z[X)
This is the head. 9
A view from the top. ErEb LT3

Inside reverse fold again to

mak { ‘

8
b 0 4 b D3

In progress

23pcs

Papier fin a origami 10cm x 10cm



rinkishimo51 @ instructables.com

Tutoriel pour fabriquer )
une échelle K © C

12

/
AI’Qided’unesimplecorde Q ..QOO

on peut créer une échelle

soi-méme afin de grimper O

4 un arbre ou descendre %ﬂ [ JOIOIOI®
d'une fenétre. Celle-ci

pourra étre faite et refaite

de maniére infini grace & /" @ OO0
un systeme de noeux tres

astucieux.
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Edit

Make the first rung of the
threading it through the f
under the bottom curve, wrappin
rope through the second, right bqg

Position the rope between your two hands into an "S" shape. Bring your hands

Set the rope down on a flat surface and form it into a "U" shape. Take hold of
together to squish the "S" down horizontally.

the rope on the end of the right side of the "U" and slide your hand down the rope to

measure out 1 foot (0.3 m) of rope.
rung.

Create a second 1 foot long (0.3 meters) "S" shape and repeat the process of Repeat this as many times as you need to creat -.
— A

stringing the other end of rope through the first curve of the S, wrapping it around desired length.
the "S" four times, and tying it off through the second curve of the "S."
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Corde en nylon d’'un diametre de 10mm et de 18m de longueur.
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Instructions pour la con- K . C 73
struction de mobilier -

.
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Avec son livre Autoprogettazi-
one? (trad. litt. Auto-projet?).
Enzo Mari pose des questions
fondamentales quant aux bas-
es du Design en proposant des
instructions pour la création
de mobilier. Ici chaques pieces

UEF
comptent quant a la structure /\.

A%

000000

00 OO

CEX)

de l'objet. La répétition des ' Q Q Q O
pieces et le systeme structurel
utilisé en fait un exemple d’in-
géniosité. ' ' O O O
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L BENCMNN
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o Crayon HB

e Marteau

0 Metre ruban

o Boite de clous

e Scie égoine
-

5
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Rigidification par
précontrainte
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23pcs

Lattes en sapin de 10cm de largeur et 2cm d’épaisseur
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Fritz Haller & Paul Scharer Architecte

Vst

Systeme modulaire pour
du mobilier

KoC

/

Le systeme USM & Haller
inventé par Fritz Haller
et Paul Schdarer en 1963
offre tout les atouts du
module au mobilier grace
a un systeme de connexion
robuste et ingénieux.
Cependant par la difficulté
de montage et son systeme
protégé il n'offre guére son
atout a tout un chacun.
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Plaques en acier thermolaqué + tubes en acier chromeé + connecteurs



Ken Isaacs Designer

Systeme modulaire pour 75
un plan de travail K ° C

)3

/
Ken Isaacs est un designer O ' Q Q Q Q

et professeur américain. Il
a notamment écrit le livre
How to build your own living
structure. L'objet analysé
ici est une petite structure
modulaire que l'on peut

O
réaliser par nos soins /\'

®@OO00OO

@OO00OO

permettant la création d’un
atelier provisoire.
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/o Scie égoine O Cole s poncer en liege h
e Perceuce @ Equerre aonglet
® Support de percage O Metre ruban
o Marteau charpentier e Crayon HB
e Tournervis téte plate
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o™
\)o\_\,_u/the best way i know
\‘ . into Living Structures is

s make a 24" cube. it's a chance to

\(\ perfect all the operations involved
in larger Structures & the modules

are really useful when you work
with wood or metal at home.
the units make good tables to mark
& saw plywood & 2x2's on. they are
fine, stable tool stands for the
little electric drill press.

USES/the 24"

module is a good
workbench for

josh henry & i use
several as desks,
typewriter tables
& drawing board
bases. you can bolt
modules together for
larger work surfaces 4 ]
or small painting %
scaffolds.

24" MODU

0

RILLING HOLES/tooling for putting
fccurate holes in lumber is the

xt number & can be done on several
ifferent levels. by now we've most
11 had the heady experience & ego
post which comes from the small
brtable electric drill
hnd-held, almost alive with
ts 1750 rpm's gyroscoping

pur wrist as you pull the
rigger. what a trip! you feel
ike Ibsen's master builder
fith his head screwed on right.
, power. we'll swiss cheese
e farthest reaches of the
iverse. the only important
hotor missing here is control.
hole acquires meaning by its
psition in the board & relationship
b other holes in adjacent boards.

e long axis of the hole works best
perpendicular to the long axis
the 2x2 & also at 90 degrees in both
irections to the face of the piece.

HE OPTIMUM DRILLING SYSTEM/the best of all
ssible worlds in drilling is the

all portable electric drill mounted in

e of the relatively inexpensive

ill stands now marketed. this solid
unting turns a loose, wandering tool

to one which goes where you want it to.
i?nkbine this with some ideas about

obilizing the 2x2 while you drill it &

HOW IT WORKS/it has just 12 parts (or bones)
excluding fasteners & various topping
choices, being built of repeated universal
members 24" long with just 6 holes in each
one. the expectation is that each bone
will be an interchangeable part with so
little variation that your anxiety level
can be lowered on final assembly by
knowing that whatever one
comes to hand
is the correct piece.

S/this is how th Gept of cont?'ouedl:rioauon

& Eli Whitney's interchangeable parts came up the river from New
Orleans. for perhaps the first time one can really participate
in the Industrial Revolution & end up with a neat little package
which can be knocked down in a few minutes & carried handily by

public transport anywhere far or near in this world. after you
begin to shift head gears, you need hard tooling, raw materials
& an operational track.

DRILLING

CAUTION/i wouldn't
encourage anyone to use the
electric drill held free
hand. the entire event just
moves too fast for accuracy.
after watching a lot of
people try it, i'don't think
a Dalai Lama who was also
the best Porsche engine
rebuilder in Iowa City
could handle it. the only
next tooling level down is
the old-fashioned hand
brace with a wood auger.
they are tall & you can quit
drilling now & then to sight
them for verticality from
both main directions.

the hole progresses slowly
enough so it doesn't get
away from you. the big chips
exiting the holes are very
satisfying & beautiful.
you're in a Durer

woodcut. the feeling that
no electric power is

EEaEEEEEEEEEEE:;

SELECTING THE 2x2'S/as the yard man pulls them,
try to touch & handle each one. sight down it
to see warp. roll it in your hands quickly

to read visible signs. heft it, you'll get so
good that you can feel a light, dry, straight
piece before looking at it. wet, sappy, crooky
pieces feel like a bent water pipe. small tight
knots are OK if they don't mark an extreme
deviation in long axis. look out for pieces
with "checks" (short splits with the grain).
these appear because drying stresses have
been too severe. avoid pieces with sticky
honey—like sap pockets & splits.

WARPING

DOING IT/OK, so mark a 24" length on one of your
2x2's. cut with the handsaw about 1/64" to the right
of your line. that is, leave the line showing after
your cut is finished. this provides a guide later for
rasping the end square. also it never seemed smart to
me to obliterate your guide line as you go because
this prevents referring back to it to see how you are
doing. if a surveyor worked without leaving

stakes behind him at the principal intersections of
his sight lines he would lose his frame of reference.

so will you if you are sloppy & cut through the layout line.

use the master to mark your other pieces
(marking from the line, not the cut).
better saw after marking, then mark
then saw. that way no trouble

with the saw kerf.

DETUNING/keep in mind that you are
trying to beat the enculturation of
mindless hurry & try to ease yourself
deep into this sawing like the old
hippo in the mud in the Tarzan
movies. get sensitive to what's

N the ideal plane you want to achieve as you
work. this influences your hand. use the
flat fine side of the rasp mostly until
you get hip to the tool's way of life.
the rough side really grooves & eats
) up the wood so you want to gain
’| some sensitivity before unleashing

SHAPE OF THE ENDS/look at the end of each piece. \
the cross—-section should be fairly square with

each angle 90 degrees as at left below.

avoid pieces with irregular shape like the

one on the right. they won't assemble well.

——
Gl R
THIS I

o > l |

RIPPING FROM 2x4'S/sometimes yards don't stock
2x2's. then buy the best 2x4's you can & scout a
friend with a table saw. large cities have
neighborhood rec centers with woodshops.
small towns have high school shops

& college towns have craft workshops.
ripping (lengthwise sawing) sequence
is at right. better not let
lumberyard guys cut anything
for you. their cutting is
not the best.

USING THE RASP/now use the four-in-one rasp to smooth
& improve the relationship of the sawn end to the
other planes of the 2x2. i do it with the piece in
the same position as sawing, holding it down with
my left hand & left knee, working the rasp with my
right hand. it seems important to rotate the stick
as you work as this sort of cancels out the massive
distortions everyone seems to get when just working
in one position only. the original pencil marks
remain to work from & you can help by imagining

it. try to work from the edge near
you to a little past the middle of
the end face. sometimes the rasp
will splinter the opposite side
if your stroke is too long. since
you are working from all sides
rotating you will pick them all up
in sequence. try to think flat.
the general tendency is to round the
end with a loopy stroke of the rasp.

going on. it's a whole new worl
of phenomenal events on a diff
scale. body stance, position o
head. good firm spot to rest t
(at an unstraining height bet
are all components which have
bad luck doesn't figure here.
comes out perpendicular to the
fairly cohesive in plane it is
all the forces distributed in t

E Q |
/ \ re.

[

AFTER/mother &
joe didn't need
. it any more we iﬁﬁk
turned their je
little house into
a workshop. we
.made a deck. it's
so fine to work

13pa

Lambourdes en sapin + plagque en pin contreplaqué 8mm



Le géant allemand du brico
en Allemagne et en Suisse
nous vient une fois de plus
en aide en nous proposant
tout un tas de dépliant a
la sortie de leur magasin.
Plusieurs instructions sont
mis a disposition afin de
construire soi-méme son
mobilier, en passant du it
du fauteuil au bac & fleurs.
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@ Serre-joints
0 Scie égoine
o Visseuse d acu
@ Scie circulaire

N

o Crayon HB + double-metre + colle a bois
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Assemblage

vis a bois
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Collage en
tourillon
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m g Eusitior_l droite et fixez le support de dossier
- : Découpez tous les éléments en vous conformant au plan coté prescrit, chan- depuis I'intérieur aux pieds arriéres i
un jour

freinez les arétes de coupe au papier abrasif de 120. N'oubliez pas de coller avec a chaque fois 2x 3. Fixez le support
- ensemble toutes les surfaces en contact. de dossier & a fleur aux bords supérieurs

- des pieds arrigres .
Montage des pieds:

© BOis: 1 x planche  bords lisses 2500 x 200 x 18 mm la 1b] 2n Pour le montage des guatre pieds sciez .
a découperp pour 4 x planche pour pieds 600 x 200 x 18 mm & o = E"ﬂf.i‘ slglse 'ﬁﬂgﬁ?f}feﬂgﬁﬂfﬂ a.n? l:Same Montage du dossier: |
3 x carrelet raboté 2500 x 74 x 24 mm Pour ce faire, mesurez 13 cm depuis le 3], atew :i':‘:sceezIl:rsggIelcse:rtigz';?ésc:sacﬂ::t:: i“;'tr;?j:tze;'";
b g MR T4 5 St S A o6t5 gauche de la planche iL T =BS= | fleur la piéce B aux hords supérieurs et latéraux de
; 2 x coté de cadre court 565x 74 x 24 mm B E £ > ) . g IJI hobydyl peri % -
2 x coté long dossier 515x 74 x 24 mm B 2 Placez désormais la plus petite piece de - Fixez la piece B a chague piéce E avec 2x S5
2 x cdté court dossier 420x74x 24 mm E la planche i 2 angle droit et 4 fleur au Veillez a respecter I'angle droit. Tournez ensuite
1 x piece médiane cossier 365x74x24 mm E | bord extérieur de la piéce plus large cor- cette construction sur I'autre cété.
1 x support de dossier 565x 74 x 24 mm B S | E respondante (voir 10). Collez les surfaces |
2 x accoudoir 700 x 74 x 24 mm B ® (13 3 13 Emﬁ en contact et vissez les deux pieces laté- Fixez la pice B également
ralement a travers la piéce étroite avec depuis I'autre coté. Alignez la
Vis & matériel supplémentaire' a chague fois 3x S&. Les deux vissages extérieurs se situent a une distance de izce B au bord inférieur de
Vis universelles JD Plus 50 pices 3,5x 25 mm 58 3 °'T:Idest bords supérieur B‘;t"féﬁ;.’”" 'ﬁ "";ﬂi“l:f vi_§sag|e s’eff;ctue_ a: miligu. 3 fleur de tous les cotés et
;upiéces :g x gg = = euillez toujours prépercer et réalisez de ¢ aniére les quatre pieds. ﬁ"ehz h pit‘:c_e ; 3 Hu'!eau s
pieces ,0 % 35 mm a chague fois 2x 0sez
12 pigces 4,0 x 40 mm 58 AT ensuite la piece médiane B
Sangle 23 mm de large, 6 m de long Mantage du cadre dassise: = = : : | dans I'espace réalisé entre B & E. Encollez d'abord la surface et fixez-y la
- adécouper pour 3 x dossier 430 mm de long Positionnez deux pieds ¥ en situant la partie piece médiane ¥ depuis I'arriére avec 2x 53,

étroite au sol, les bords inférieurs a fleur.
Placez une piéce de cadre courte € a fleur
entre les deux pieds. Veillez a respecter
I'angle droit. Mesurez 38 cm depuis le bas du
pied jusqu'au bord inférieur de la piéce de
cadre. Fixez la piéce de cadre courte € avec
a chague fois 2x 531 2 travers la piece de
cadre B aux piéces étroites des pieds A. Reliez ensuite aussi les deux autres
pieds ® 2 I'aide d’une piéce de cadre courte & comme décrit ci-dessus.

5 x surface d'assise largeur 570 mm de long K
3 x surface d’assise longueur 550 mm de long B

Le support réalisé sera fixé en position
obligue par rapport a la structure d'assise.
Veuillez donc procéder de la maniére sui-
vante: la piéce inférieur du support doit étre
a fleur avec le bord inférieur de la surface
d'assise et avec les bords avants des pieds
arrigres . Choisissez la position obligue
souhaitée de maniére a pouvoir visser 2x

- Colle pour bois

Machines:
scie circulaire, perceuse,
visseuse a accu

e 82 2 travers la pigce large des pieds ¥ dans
| Outils: : Posez les construc- Ia piéce latérale E du dossier. Observez que
papier abrasif de 120, double- tions réalisées au sol, les vis devraient passer 3 travers la piece

avec la partie de pied
plus large & en-has.
Placez désormais une
piéce de cadre large
B entre les deux, a fleur a I'intérieur avec les -
pidces de cadre courtes . Veillez également ~ Montage des accoudoirs: e
ici 2 respecter |'angle droit. Fixez la piece Posez les accoudoirs H avec une saillie
de cadre large B avec 3 chague fois 3x 53 réguliére de tous les cdtés sur les pieds
a travers la piéce de cadre i i

pied larges . Tournez ensuite la construction de 180 d

et montez la deuxiéme piéce de cadre large B.

metre, serre-joint, ciseau,
. marteau, ciseau de menuisier,
scie égoine

latérale B de la surface d'assise. Vissez
ensuite le dossier en plus avec 2x 53 depuis
rtes E dans le support de dossier B.

¢

HORNBACH décline toute

HORNBACH

2 9pcs

Planchettes en sapin 19 mm + ruban de jute



Construction de voUtes
en lambourdes

/

Ici la volonté précise de cet
excercice est [utilisation
de la lambourde standard
en bois. En utilisant de
petite longueur, un metre,
ce systeme permet une
multitude d’assemblage
possible et varié. La
lambourde devient un
module repété et assemblé.

N

<
I

hs
O

@O0O0OO

0000 O

@OO00OO

00000

outils
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o Crayon HB

e Equerre d'onglet
@ Metre ruban

o Colle blanche
6 Serre-joint

N

® Maillet
@ Ciseaux a bois

O Visseuse électrique
0 Scie Japonaise KATABA
® Pince emporte-piece

ﬂ*ﬁoges

Moisage
Decalée
/




48pcs

Lambourdes en sapin 40x40x1000 mm
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Structure modulaire en
lambourdes K ° C 78
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Ici la volonté précise de cet O [ JOIOIOI®
excercice est I'utilisation de

la lambourde brut de 2m. 0
Le systéme a été réfléchis

de sorte a ce qu'il n'utilise

aucune vis ou clous. Les

éléments sont gardés

intactes et ne sont pas /\' "'OO
modifiés. La lambourde

devient un module repété @

et assemblé.

ﬂ ﬂ M
2

outils

o Marteau

@ Pince universelle
@ Metre ruban

o Crayon HB

@ Cutter

\
e Scie Japonaise KATABA

b\oges
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Emboitement
lie PVC
4 N\
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2 9pcs

Lambourdes en sapin 24x48x2000 mm et tubes 110 mm PVC



